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TOS SUS80

Max. werkstukdiameter: @840mm
Lengte tussen centers: 5000mm
Max. spindelsnelheid: 900 omw/min
Spindelboring: @82mm

Conventioneel

TOS SN710S

Max. werkstukdiameter: @700mm
Lengte tussen centers: 3000mm
Max. spindelsnelheid: 1600 omw/min
Spindelboring: @100mm

Conventioneel

Weiler E50HD

Max. werkstukdiameter: @570mm
Lengte tussen centers: 2000mm
Max. spindelsnelheid: 2500 omw/min
Spindelboring: @83mm

Teach-In
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Weiler E70

Max. werkstukdiameter: @720mm
Lengte tussen centers: 1800mm
Max. spindelsnelheid: 1800 omw/min
Spindelboring: @106mm

Teach-In

Weiler DA260

Max. werkstukdiameter: @535mm
Lengte tussen centers: 1000mm
Max. spindelsnelheid: 1500 omw/min
Spindelboring: @71mm

Conventioneel

Cazeneuve
HB500

Max. werkstukdiameter: @440mm
Lengte tussen centers: 1000mm
Max. spindelsnelheid: 2000 omw/min
Spindelboring: @40.5mm

Conventioneel
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Bewerkingsbereik: 1600x750x700mm (XYZ)

Kiheung Tafelafmeting: 2200x600mm
Combi-U6 Max. gewicht: 2000Kg
Max. spindelsnelheid: 3000 omw/min
Bewerkingsbereik: 2000x800x850mm (XYZ)
DMG Tafelafmeting: 2300x850mm
DMF200-8 Max. gewicht: 2000Kg
Max. spindelsnelheid: 18000 omw/min
Rotatietafel: @800mm
Bewerkingsbereik: 1250x900x1250mm (XYZ)
Tafelafmeting: 1400x1400mm
TOS WH105

Max. gewicht: 3000Kg

Max. spindelsnelheid: 3000 omw/min




Kehren &
Co RW6

Slijpmachine

Bewerkingsbereik Z-as: 500mm
Tafelafmeting: @600mm

Max. werkstukhoogte: 400mm

Max. spindelsnelheid: 3000 omw/min

Max. werkstukdiameter: @650mm

Carif 260

Zaagmachine
Tafelafmeting: 2500x250mm
Max. diameter: @180mm

Max. werkstukhoogte: 170mm

Kasto
functional A

Zaagmachine
Tafelafmeting: 4000x280mm
Max. diameter: @260mm

Max. werkstukhoogte: 250mm




Diverse conventionele
meetgereedschappen

Meetarm
Porfielprojector
3D-scanner

Contourmeetmachine
Hoogtemeetbank
Lengtemeetbank
Meetklokkentester

Momentsleutel
testbank

Draadkalibers

Mitutoyo/Mahr

Faro Edge
WRTH

Zeiss T-scan Hawk 2

Mahrsurf ST 500
Trimos V5
Trimos HS6

Sylvac M3

Stahlwille

Metrisch, UNF, UNC,
UN, NPT, enz

0-1500mm

50 um

0,02 mm +
0,015 mm/m

2 um
0,7 ym

0,6 ym

0-3000Nm

M3-M165, 74"
— 4




XRF (PMI)
OES (PMI)
Hardheidsmeter

3D-Printer

Software

Kalibratie /
datasysteem

CAD Software
CAM Software
Meetprogramma

Niton XL5 Plus
PMI-MASTER Pro2

Proceq Equotip 550 (Leeb D)

Bambu Lab X1 Carbon
256x256x256mm

QMSoft

Inventor, Design X
Edge CAM

Zeiss Inspect, Faro CAM2 Measure
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Overzicht portfolio

01 Kooi t.b.v. stoomregelklep

02 Lekreparatieklem

03 Reparatie terugslagklep

04 Reparatie hoofdstoomafsluiter

05 In-huis productie van afsluiters

06 Serieproductie van onderdelen




In opdracht van onze Valves-afdeling
hebben we een nieuwe kooi
vervaardigd uit martensitisch
chroomstaal.

Met een combinatie van
draaibewerkingen en 5-assige
freesbewerkingen op onze DMG
MORI DMF 200I8.

Met de bereikte maatnauwkeurigheid
en oppervilaktekwaliteit voldoet het
eindproduct aan de gestelde
functionele eisen.




Voor een nieuwe opdrachtgever met
spoed een aantal complexe
freesdelen vervaardigd voor het
verhelpen van een kritische lekkage.

Dankzij de onze flexibiliteit,
vakmanschap en het snel kunnen
inzetten van medewerkers en
machines, zijn de onderdelen binnen
de gestelde deadline opgeleverd.

BiLFINGER




In opdracht van onze Valves-afdeling
hebben we meerdere onderdelen
mogen vervaardigen en bewerken,
voor de reparatie van een
terugslagklep

Middels de DMG MORI DMF 20018
schroefdraad aangebracht op een
diepte van 330mm

Gestelliteerde onderdelen bewerkt
en opgezuiverd.
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Tijdens een Turn-Around hebben we
meerdere onderdelen mogen
vervaardigen en bewerken, voor de
reparatie van een hoofdstoomafsluiter

Vanuit een klos materiaal een
gestelliteerde stopbushuis
vervaardigd. In samenwerking met
prefab en heat treatment services.

Diverse nieuwe onderdelen
vervaardigd.




In samenwerking met onze Valves
afdeling en Engineering hebben wij
in- huis afsluiters ontworpen en
geproduceerd.

Voor de productie van deze afsluiters
hebben wij een diversiteit aan
verspanende werkzaamheden
uitgevoerd.
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- Ter voorbereiding van een Turn-
Around hebben wij een serie van 90
onderdelen mogen vervaardigen.

Deze onderdelen zijn middels een
combinatie van draaibewerkingen en
freesbewerkingen op onze DMG
MORI DMF 200I8 geproduceerd.

Middels deze nieuwe onderdelen en
verfijnde revisiemethode is er een
emissiereductie gerealiseerd.
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