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Bilfinger unterstitzt Holtec bei sicherer Behandlung und Zwischenlagerung
von Brennelementen aus Kernkraftwerk Tschernobyl

o Langjéhrige prozesstechnische Begleitung bei der Qualifizierung und Inbetriebnahme
des zweiten Zwischenlagers

e Lieferung von Komponenten fur eine der weltgrof3ten Heifl3en Zellen, in der radioaktive
Abfalle fernhantiert sicher bearbeitet werden

e Technologisch anspruchsvolles und einzigartiges Projekt: Zerlegung hoch
radioaktiver Brennelemente mittels modernster Sagetechnik

Die Bilfinger-Tochter Bilfinger Noell GmbH tragt zur sicheren Behandlung und
Zwischenlagerung von radioaktiven Abfallen aus dem Kernkraftwerk Tschernobyl bei. Die
Experten fur Hightech-Sondermaschinen haben den amerikanischen Anbieter von Geréaten und
Systemen fir die Energiewirtschaft Holtec International (,Holtec*) mit umfassenden Leistungen
bei Planung, Design, Qualifizierung, Engineering, Fertigung, Lieferung, Ertlichtigung und
Inbetriebnahme einer der weltweit grof3ten HeilRen Zellen in der Interim Storage Facility 2 (ISF-
2) des Kraftwerks unterstitzt. Dort werden verbrauchte Brennelemente in drei Teile zerlegt. Die
zwei Brennstoffkassetten werden getrocknet und in Holtec-Lagerbehéltern (DWC - double
walled canister) sicher fur die ndchsten 100 Jahre zwischengelagert. Die Distanzstange wird
entfernt und auf3erhalb des ISF-2 bearbeitet (radioaktives Material). Die Heil3e Zelle ist ein
hermetisch abgeriegelter Raum, um eine Kontamination der Umwelt mit radioaktiven
Substanzen zu verhindern. Alle Arbeiten finden automatisiert oder fernhantiert statt, da sich aus
Sicherheitsgriinden kein Personal in der Zelle aufhalten darf.

.Mit unseren Leistungen tragen wir dazu bei, dass Holtec und das Kernkraftwerk Tschernobyl
einen zuverlassigen Prozess fur die sichere Behandlung und Zwischenlagerung hoch
radioaktiver Abfélle realisieren konnten*, sagt Karsten Osterland, Projektmanager fir nukleare
Technologien bei der Bilfinger Noell GmbH. ,Fir dieses technologisch hdchst anspruchsvolle
Projekt konnten wir unsere prozesstechnische Erfahrung und Expertise in der Behandlung
nuklearer Abfalle einbringen und gemeinsam mit Holtec die anspruchsvolle Qualifizierung vor
den ukrainischen und internationalen Atomaufsichtsbehdrden erreichen.”
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.Mit dem erfolgreichen Transfer der ersten beiden beflillten DWC-Lagerbehélter in das ISF-2 im
November und Dezember 2020 und der Betriebserlaubnis der ukrainischen Nuklearbehérden
(SNRIU) vom 26. April 2021 — 35 Jahre nach dem schrecklichen Unfall in Tschernobyl - haben
wir eines der weltweit komplexesten und gré3ten Trocken-Zwischenlager in Betrieb
genommen®, sagt Riaz Awan, Vice President for Ukraine Operations bei Holtec. ,Bilfinger war
ein verlasslicher und erfahrener Partner bei diesem Projekt, der maf3geblich zur erfolgreichen
Ausgestaltung und Qualifizierung des Abfallbehandlungsprozesses beigetragen hat.”

Uber 21.000 verbrauchte Brennelemente aus den Kraftwerksbldcken 1 bis 3 lagern bislang in
den Wasserbecken des ,nassen” Zwischenlagers Interim Storage Facility 1 (ISF-1). Das ISF-1
erreicht 2035 das Ende der Betriebszeit. Die Brennelemente missen daher aus dem ISF-1 in
einem speziellen Transportbehélter zum Zwischenlager ISF-2 gebracht werden.

In der dortigen HeiRen Zelle werden die rund 10 Meter langen Brennelemente in drei Teile
zerlegt. Hierbei hangt das Brennelement vertikal in einer speziell dafiir entwickelten
Vorrichtung. Das Zerlegen der Brennelemente erfolgt am Zentralstab mittels einer eigens dafir
konstruierten Spezialsage. Hierbei handelt es sich um einen héchst anspruchsvollen Prozess,
da das Schneidblatt aus Sicherheitsgriinden nicht in Kontakt mit dem eigentlichen Brennstoff
kommen darf. AnschlieRend werden die Brennstoffkassetten in zuséatzliche Schutzrohre
eingebracht (separate Zylinder) und in die doppelwandigen Lagerbehdlter von Holtec verpackt.
Zudem werden die Brennelemente in einem eigens von Holtec entwickelten Prozess vollsténdig
getrocknet, um eine langfristige Beschadigung der Lagerbehélter durch Wasser zu verhindern.

Je 93 Brennelemente, zerteilt in 186 Brennstoffkassetten, werden somit in die Schutzrohre
verpackt und anschlie3end in die doppelwandigen Lagerbehélter gefillt, die nach der
Trocknung, Versiegelung und Befullung mit Helium in Betonkabinen des ISF-2 eingelagert
werden. Im Dezember 2020 konnte das Kernkraftwerk Tschernobyl unterstiitzt durch Mitarbeiter
von Holtec die ersten beiden Lagerbehélter mit je 93 Brennelementen erfolgreich in das
Zwischenlager Uberfiihren. Dort verbleiben sie die ndchsten 100 Jahre. Der Transfer aller
Brennelemente aus ISF-1 in ISF-2 wird rund 10 Jahre in Anspruch nehmen.

Der Lieferumfang der Bilfinger Noell GmbH beinhaltete die Prozesstechnik fir den
fernhantierbaren Betrieb der HeiRen Zelle mit Nebenrdumen. Dazu gehdrte unter anderem eine
spezielle Schneidevorrichtung, Sondermaschinen fir den Transport von Brennelementen und
Fassern, Einhausungen, Absaugvorrichtungen, Strahlenschutzfenster, Manipulatoren,
Doppeldeckelschleusen fir Brennelemente und 200-Liter-Fasser, Kleinteileschleusen,
Transportwagen fur Abschirmbehalter und 200-Liter-Féasser, Wanddurchfihrungen mit
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fernhantierbarem Steckersystem, diverse fernhantierbare Greifersysteme fir den Kranbetrieb,
Beleuchtung, Videosystem, Fassmessanlage, Hauptfiltersystem, Abschirmstopfen,
abgeschirmte Andockvorrichtung fiir den Spezialbehélter sowie eine Spezialanlage fiir die
Komplettzerlegung von Brennelementen im Bedarfsfall.

Das Kernkraftwerk Tschernobyl ging 1977 ans Netz. Im Jahr 1986 kam es zu einem Unfall im
Block 4. Die Blocke 1 bis 3 wurden in der Folge wieder in Betrieb genommen bis zur
endgultigen Stilllegung des Kraftwerks ab Dezember 2000. Neben den Arbeiten am Block 4, wie
der bereits abgeschlossenen Errichtung einer gewdlbten Schutzhulle (New Safe Confinement)
Uber dem alternden Sarkophag, wird das nun ganzlich stillgelegte Kraftwerk insgesamt
zuriickgebaut. Teil dieses Ruckbaus ist auch die Errichtung des ISF-2 und die sichere
Behandlung und Zwischenlagerung der Brennelemente.

Bilfinger Noell GmbH verfiigt tber jahrzehntelange Erfahrung in der Nukleartechnik und liefert
Komponenten, Systeme und Dienstleistungen fur den Neubau, den Betrieb und den Riickbau
kerntechnischer Anlagen sowie fir die Konditionierung radioaktiver Abfalle.

Zu den jungsten Projekten gehoren u.a.

e Design, Fertigung und Inbetriebnahme der kompletten Ausstattung der Hei3en Zellen fur
die franzosische Konditionierungsanlage fiir radioaktive Abfélle ICEDA

e Design, Fertigung und Inbetriebnahme der Abfallbehandlungsanlage fir das im Bau
befindliche britische Kernkraftwerk Hinkley Point C sowie

e Design, Fertigung und Inbetriebnahme von Komponenten fur zwei
Kernschmelzestabilisierungssysteme, ebenfalls fir Hinkley Point C

e Planung und Realisierung des Ruickbaus der Dampferzeuger im stillgelegten
Kernkraftwerk Mulheim-Karlich

Bilfinger SE - Corporate Communications & Public Affairs Seite 3/4
Esther Doringer - Telefon +49 621 459-2640 - esther.doeringer@bilfinger.com


https://chnpp.gov.ua/en/about/history-of-the-chnpp/chnpp-shutdown
https://chnpp.gov.ua/en/activity/shelter-object-transformation/project-nsc-construction
https://www.bilfinger.com/presse/kundenmagazin-bilfinger-now/artikel/2020/04/start-frei-fuer-iceda/
https://www.bilfinger.com/media/news/edf-und-bilfinger-stehen-vor-projektvereinbarung-fuer-hinkley-point-c/
https://www.bilfinger.com/media/news/bilfinger-macht-hinkley-point-c-noch-sicherer/
https://www.bilfinger.com/media/news/bilfinger-macht-hinkley-point-c-noch-sicherer/
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Bilfinger ist ein international fihrender Industriedienstleister. Der Konzern steigert die Effizienz von Anlagen, sichert eine hohe
Verfugbarkeit und senkt die Instandhaltungskosten. Das Portfolio deckt die gesamte Wertschdpfungskette ab: von Consulting,
Engineering, Fertigung, Montage, Instandhaltung, Anlagen-Erweiterung und deren Generalrevision bis hin zu Umwelttechnologien
und digitalen Anwendungen.

Das Unternehmen erbringt seine Leistungen in zwei Geschéftsbereichen: Engineering & Maintenance und Technologies. Bilfinger
ist speziell in Europa, Nordamerika und Naher Osten aktiv. Die Kunden aus der Prozessindustrie kommen u.a. aus den Bereichen
Chemie & Petrochemie, Energie & Versorgung, Ol & Gas, Pharma & Biopharma, Metallurgie und Zement. Mit seinen rund 30.000
Mitarbeitern halt Bilfinger héchste Sicherheits- und Qualitatsstandards ein und erwirtschaftete im Geschéftsjahr 2020 einen Umsatz
von 3,5 Milliarden €.

Weitere Informationen, Fotos und Videos finden Sie unter _,Q BiLFINGER n G m
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